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Automatizdii 5i Instrumentatie nr. 312005 I

Aparate de masurare §I
semnalizare a temperatur

Ing. Constantin PASCU, Dr. ing Dumitru VLAD

INCOMF - CEFIN, Bucuresti

1. Introducere

Lucrarea i5i propune realizarea unui
aparat cu dubld functionare, termosta-
tat si termometru, in constructie mono-
bloc si reprezinti o noutate in dome-
niu avind la bazi o solutie constructi-
vi originali: comasarea celor doud apa-
rate intr-unul singur. In acest mod se
simplificd in primul rind montajul in
instalatie. Prin faptul ci ambele misu-
riri se fac in acelasi punct, concomi-
tent cu contactarea la punctul de tem-
peraturid reglat se face si o vizualizare
a punctului de temperaturd respectiv,
asigurindu-se astfel o precizie ridicatd
a indicatiei.

2. Descrierea aparatului

Aparatul de misurare §i semnalizare a

temperaturii este un aparat monobloc,
dublu functional. In consecintd, din

punct de vedere constructiv sunt doud

aparate montate in aceeasi carcasd, folo-
sesc aceeasl sondi, dar au elemente elas-
tice diferite: silfon pentru termostat si

tub Bourdon pentru termometru.

Principalele pirti componente ale apa-

ratului sunt:

1. Elementele caracteristice unui ter-
maostat: silfon; elemente de reglare
si comandd prin microintreruptor;
parghie de comanda articulatd; arcuri
si suruburi de reglare a domeniului
si a diferentialului,
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Prezenta lucrare se referi la un apa-
rat de misurare si reglare a functio-
ndrii intre doud limite de tempara-
turd reglabile pentru instalatia in
care este montat, avind astfel dubla
functionalitate :

B de termometru, prin indicarea
temperaturii de lucru misuratd
in domeniul 30..90°C ;

B de termostat, prin reglarea in inter-
valul de lucry, intre doui limite cu
diferential reglabil 4 ... 23 °C.

2. Elementele caracteristice unui ter-
mometru manometric; tub Bourdon;
capilar; mecanism; cadran.

3. Cutie bornier.

Din punct de vedere functional, varia-
tia temperaturii mediului controlat
provoacd o variatie corespunzitoare a
tensiunii de vapori din elementul ter-
mosensibil.

Forta rezultatd este transmisd prin in-
termediul unui element elastic, silfon
in cazul nostru, elementului de reglare
5i comandi al aparatului care actionea-
zd asupra unui microintreruptor in mo-
mentul atingerii limitelor intervalului
de lucru stabilit prin prereglarea tempe-
raturii maxime i a diferentialului.
Concomitent, prin capilar, se actionea-
zd 31 asupra tubului Bourdon care prin
intermediul mecanismului determini
indicarea pe un cadran gradat a valorii
de temperaturi masuratd .

Schematic, un astfel de aparat pentru
mdsurarea si semnalizarea temperatu-
rii este prezentat in fig 1.

Functionarea aparatului este urmiroa-
rea: variatiile de temperaturd produc va-
riatii ale presiunii de vapori suprasaturati
din sonda ( 1 ) care actioneazi direct asu-
pra celor doud elemente elastice: silfon si
tub Bourdon; silfonul (2), printr-o tiji
(3}, actioneazd o parghie echilibrata (4)
cu arcul de domeniu (5) si cel diferential
{7) care la rindul ei actioneazi microin-
treruptorul (9) ce comandi inchiderea/
deschiderea circuitului instalatiei; mano-
metrul cu tub Bourdon (13), legar de son-
da (1) prin capilarul (12} este gradat in
unititi de temperaturd, indicind astfel di-
rect valoarea temperaturii la care micro-
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intreruptorul transmite comanda citre

instalarie.

Caracteristicile tehnice ale acestui apa-

rat sunt:

B Interval de misurare si reglare
30...90°C

Diferential reglabil: 4 ... 23°C
Eroare indicatie: + 2 °C

Grad de protectie: [P 54
Temperaturd mediu ambiant:
-30...60 °C

Agent de lucru: freon R 600A
Medii de lucru: fluide necorozive

4. Deplasarea silfonului
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pentru valorile utilizate, rezulta:

F=11,7 kef
o = coeficientul lui Poisson = 0,3

ho = grosimea silfonului = 0,13 mm
n=14 = nr. pofre
Coeficientii Ao, As, Az 5i Bo se determi-
nid din nomograme in functie de:
C=RRigim=mn/Ri— C=1,48;
m = 0,21
Rezultd valoarea coeficiengilor :
Ag = 0,0003; Ay = 0,006; Ax=0,13;
Bo=11
25-10° -013
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2 =159mm
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3. Concluzii

Acest tip de aparat pentru misurarea si
semnalizarea temperarurii prezintd o se-
rie de avantaje dintre care enumerdm:

B inlocuieste utilizarea a doud aparate
{termostat si termometru), contribu-
ind astfel la reducerea costurilor de
achizitie i montaj;

B inliturd posibilele erori datorate di-
ferentelor de temperaturd dintre

. htomntizri gi Intrumentalie nr, /2006

punctele de misurare, in acest caz
ambele misuritori ficindu-se in
acelasi punct;

W asiguri un gabarit mic;

B necesitd tehnologie de prelucrare
simplificatd;

B asigurd performante ridicate referi-
tor la valoarea indicatiei §i a diferen-
tialului de temperatura.
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INCDMF Bucuresti



Prosonic Flow 91W

Noua generatie de debitmetre neintrusive cu ultrasunete Endress +Hauser Germania

Ing. Serban SAMDILA
ROMCONSENG SRL Bucuresti Reprezentanfa E+H

Endress+Hauser GmbH+Co. KG Germania, furnizor renumit de aparaturd de mésura
debite, presiuni, nivele, temperaturi, analizoare pentru lichide, inregistratoare,
indicatoare, componente de sistem, solutii i sisteme de gestiune automata a stocurilor,
vii oferd o noua generatie de debitmetre cu ultrasunete neintrusive Prosonic Flow 91W,

Sistemul de mésurd Prosonic Flow 391W
Dupa dobandirea unei experiente de peste opt
ani in domeniul debitmetriei cu ultrasunete,
Endress + Hauser a decis 58 ofere acum o
solutie noud, foarte competitiva, cu o
functionalitate complexd si similard cu cea a
debitmetrelor foarte scumpe.

Moua generatie de debitmetre cu ultrasunete,
Prosonic Flow 91W, a aparut in trim. 2/2006 si
constituie o extindere a familiei Prosonic Flow
90/93 de debitmetre cu ultrasunete.

Sistemele de masurd Prosonic Flow 31W
concepute de Endress + Hauser functioneazd
pe principiul de mésurd "timp de propagare”,
care oferd o precizie mai bund de mésurd fad
de varianta "Doppler”, Tn cazul lichidelor cu
continut de impuritdti de pand la 5%.
Aceste debitmetre utilizeazd doi senzori de
mésurd tip Prosonic Flow DDU18, care se
monteazd pe conductd, $i care emit
ultrasunete, unol in directia de curgere a
fluidului si celalalt in directia invers.

Prin analiza diferentei de timp de propagare se
calculeazd viteza de curgere a fluidului si
implicit debitul.

Masurarea ia in considarare si viteza de
propagare a sunetului in fluidul de lucru cat si
efectul datorat grosimii peretelui.

Numrul de reflexii ale ultrasunetelor in
conductd este ales in functie de diametrul
acesteia;

® una sau doud reflexii pentru DN 50...60 mm;
® doud reflexii pentru ON 80 ... 600 mm;

o o reflexie pentru DN 650...4.000 mm.

Un sistem de masurad Prosonic Flow 31W este
compus din 2 senzori cu vltrasunete si
traductorul electronic.

Aditional e pot oferi pentru punerea in
functiune, senzori pentru mésurarea vitezei
sunetului {0DU18) sau senzori de misurd a
grosimii conductei (DDU19).

Familia de produse Prosonic Flow 91W este
conceputd pentru a indeplini in varianta
standard urmatoarele cerinte de masurd debit:

Pentru relagii suplimentare v rugdm s& contactali Reprezentania
Endress + Hauser GmbH + Ca.KG Germania:
S.C.ROMCONSENG SAL - B-dul luliu Maniu 19, sector B, 775341 Bucurasti
Tel: 021-4101634, 4100053, 4112501, Fax: 021-4113024, e-mail: infoBrce.rm

WWW.rce.ro

e mediu de utilizare normal;

o temp.fluid: -20.., + 80°C
{optional 0...130°C);

# diametru conductd; DN 50...4.000 mm;

o 1ip fluid: lichide omogene, curate
limpuritdti maxim 5%);

o material conductd: metal, plastic;

» posibilitdti de integrare Tn sistem prin
semnale de iegire 4...20 mA (Hart) si
impulsuri sau stéri de functionare;

 viteza fluidului: max. 15 misec,

» grad de protectie: IPG7 (optional IPG8)

Precizia de mésurare este mai buna de +/- 2%

in varianta standard sau +(- 0,5% in cazul

calibrarii efectuate de fabricant;

Traductorul electronic Prosonic Flow 91W
Traductorul electronic este cu un singur canal
de masurd, prevazut cu display cu doud linii,
posibilitate de configurare senzor, functie de
méasurd volum, iesiri izolate galvanic,
Traductorul contine si functii auxiliare de
diagnosticare.

Punerea in functivne se realizeazd cu ajutorul
sistemului nou de configurare “ToolFieldCare”,
bazat pe sisterul FOT (Field Device Tool) iar
mentenanta se realizeazd cu ajutorul aparatului
portabil "FieldCheck".

Aplicatii

Sistemele de masurd cu vltrasunete Prosonic
Flow 91W sunt utilizate in principal la aplicatii
de méasurd pentru fluide tip apd sau apa calda.
Pot fi utilizate si pentru ape uzate, caz in care
trebuie acordatd o atentie méritd alegerii
configuratiei §i punerii in functiune a
sistemului.

Endress+Hauser

People for Process Automation
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ABB a lansat noile adaptoare de temperatura

L EEEE R, Bustomatizari i Instrumentafie n, 32006

in varianta de montare in cutia de conexiuni a senzorului,
TTH300, cat si in varianta cu afisaj de camp, TTF300

Caracteristici principale TTH300

Intrare:

Termorezistentd 2, 3 sau 4 fire

Termocuplu

Rezistenta variabila

Voo sau myce

Precizie:

01K

Functionalitatea intrarii:

1 sau 2 senzori de temperatura de acelagi fel sau
mixtd redundanta pentru senzori de acelasi fel, (la
intreruperea senzorului 1 functioneaza imediat
senzorul 2)

lesire:

4-20 mA si alimentare pe 2 fire comunicare HART
Monitorizare continua:

senzor temperaturd (NE89)

alimentare, autodiagnosticare(NE107)
Configurare:

De la afigaj TTF300
FDT/DTM
SMART VISION DSV401

Caracteristici principale TTF300

Contine adaptorul de temperaturd TTH300 si
unitatea de afisare digitala

Protectie antiexplozie

Siguranta intrinseca ATEX EExia (Zona 0)
MNonincendiv ATEX EExnA
Antiex praf ATEX Zona 20

@ Afisare digitala

Caractere alfanumerice

Afisaj bargraf

Afiseaza datele pentru senzorul de pe intrarea 1 gi
intrarea 2

Afiseaza temperatura ambianta

Afiseaza informatii despre starea senzorului si a
adaptorului

Tastatura similara cu cea a telefoanelor mobile:
1 exit/cancel,

2 scroll back,

3 scroll forward si

4 select

Configureaza adaptorul de temperatura TTF300:
tip senzor de intrare, domeniu masura, eroare
semnal de curent ete.

ABB Romania
Calea Vicloriei 15, Bucuregti

Tel.

0213104375

Fax, 0213104383
abb.office@ro.abb.com
www.abb.comiro




S.CIUMO ROMANIA S.R.L.

Calea Aurel Vlaicu 28-32
310159 Arad
Tel/fax: 0257 / 348499

Termohigrometru industrial

(JUMO)

Domeniul de temperaturd; -70 ..+180°C
Presiune maxima: 100 bar
Umiditate relativa: 0...100% rF

W

W

GRUP ENERGOBIT
sir. Luncii nr. 5 A

RO, 400633 Cluj-Napoca
Tel.: 0264-207500

Fax.: 0264-207555

e-mall: ebit@energobit.com
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Monitorizarea, protectia

rofative

Ing. Constantin DORODBANTU

managementul masinilor

Account Manager - GE Infrastructure-Energy Services Optimization and Control

ricare ar fi rolul pe care il au in ca-
Odml diferitelor procese tehnolo-

gice, comprimarea si pomparea
diferitelor fluide, generarea de electri-
citate, actionarea echipamentelor de
proces, masinile i instalatiile, in fune-
tie de importanga pe care o au, se pot
impérgi in trei categorii;

B masini (instalatii) critice, sunt acele
echipamente a ciror defectare condu-
ce la intreruperea procesului tehnolo-
gic principal sau la generarea unor peri-
cole deosebite la adresa securititii oa-
menilor si a mediului. in aceasti cate-
gorie putem include de exemplu turbo-
generatoarele si hidrogeneratoarele in
cazul centralelor electrice si turbocom-
presorul care vehiculeazd gazul de sin-
tezd in cazul combinatelor de ingri-
sdminte chimice;

B masini (instalatii) esentiale sau semi-
critice, acele echipamente a caror defec-
tare conduce la reducerea productiei.
Un exemplu in acest sens, in cazul cen-
tralelor termoelectrice, sunt electro-
pompele de alimentare cu apd a cazanu-
lui - in cazul in care grupul este pre-
viazut a funcyiona cu 2 EPA defectarea

uneia dintre ele conduce la reducerea

puterii pe care grupul o poate genera.

B masinile (instalatiile) necritice, sunt
toate celelalte echipamente a caror de-
fectare nu are un impact direct semnifi-
cativ asupra productiei. Aici putem in-
clude pompe de epuisment, ventilatoa-
re efc,

In coditiile in care concurenta pe
piatd este din ce in ce mai acerbd, im-
bunititirea protectiei impotriva defec-
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tirilor catastrofice, fiabilitatea §i dispo-
nibilitatea crescutd, reducerea numad-
rului intreruperilor neplanificate, im-
bunititirea procedurilor de intrefine-
re/planificare detaliatd a acestora, re-
ducerea costurilor de intretinere §i re-
paratii, cresterea intervalului intre re-
paratii, reducerea primelor de asigura-
re, sunt elemente care pot face diferen-
ta intre profit si pierderi. Desi unele

din dezideratele de mai sus par antago-
nice, acestea se pot obgine simultan cu

conditia ca starea maginilor i utilaje-
lor i fie foarte exact cunoscutd. Acest

lucru implici monitorizarea atentd a

vibratiilor, temperaturilor, vitezei gia

altor parametrii care definesc functio-
narea masinii/instalatiei.

U muECECCmCECIE IR,  Matomatizie i Instrumentafie nr. 3/2006

Firma Bently Nevada din cadrul Ge-
neral Electric a dezvoltat de-a lungul a
peste 50 de ani, in concordanti cu stan-
dardele si normele internationale, sis-
temele de monitorizare, protecie si
management adaptate fiecarui tip de
masind, fiind in momentul de fard fir-
ma care a livrat, instalat i pus in func-
tiune cele mai multe sisteme de acest
tip. Bently Nevada oferd sisteme de mo-
nitorizare §i proteciie on-line, conti-
nud (vibratii, temperaturi, vitezd, su-
praturatie etc. ), sisteme de monitoriza-
re distribuite si wireless, colectoare/
analizoare portabile de vibratii, sen-
zori (vibratii, pozitie, presiune etc.),
software specializat pentru achizigia,
prelucrarea §i interpretarea datelor di-
namice.

intrucit solutia cea mai completi se
aplicd in cazul masinilor critice, in
continuare vom prezenta pe scurt siste-
mul de monitorizare, protectie §i ma-
nagement destinat turbogeneratoare-
lor (cunoscut in centralele termoelec-
trice i ca "sistemul pentru mésurdtori
speciale”).

in conformitate cu reglementarile
in vigoare (standarde, norme interne,
recomanddri ale producitorilor de
echipamente), in cazul turbogenera-
toarelor sisternul de masuritori specia-
le trebuie si asigure tratarea cel putin
a urmdroarelor mirimi:

B Vibragii; intrucit sursa principald
de vibratii in cazul acestor masini este

Business Enterprise

Operations Maintenance_ Machinery Engr’g
Business Safety Materials Mgmt Asset
Decisions Compliance Procurement  Optimization

Asset Mgmt
Knowledge & -
Actionable 0L iR
Information Suport
Data & System 1 System 1 System 1
Diagnostics Parformance TMZ000 SnapShot CE
. 3500 Series . -

Protection 2300 Series 1900 Series

Critical
Machines
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rotorul, se recomanda mésurarea vibra-
tiilor relative ale acestuia in raport cu
lagirele masinii. O astfel de misuritoa-
re este mult mai precisd si oferd infor-
matii suplimentare fatd de masuritori-
le efectuate la nivelul carcasei per-
mitind vizualizarea miscirii arborelui
in interiorul lagirului - orbita si cen-
trul arborelui. Pentru misurarea vibra-
tiilor relative Bently Nevada recoman-
di utilizarea traductoarelor de proximi-
tate, din seria 3300 XL 8 mm, traducto-
are care au un domeniu de misuri de
2 mm si un factor de scalid de 7,87 mV/m,

Deoarece aceste traductoare sunt fird
contact ele nu se uzeazd si in condifii
normale de utilizare nu necesitd opera-
tiuni de intretinere. In cazul in care
este necesard i misurarea vibragiilor
absolute ale lagdrelor sau ale altor com-
ponente ale masinilor recomandim uri-
lizarea traductoarelor de tip Velomitor
acestea avind avantajul cd nu au piese
in miscare si deci probabilitatea de de-
fectare este redusi semnificativ (tra-
ductoarele de vitezd de vibratii clasice,
cu bobind mobid, sunt deosebit de sen-
sibile la vibratii pe mai multe directii).

[ eme e
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B Excentricitatea rotorului; intrucit
deformatia rotorului nu poate fi misu-
ratd in punctul unde are valoarea maxi-
mi, mijlocul rotorului, inci din proiec-
tare se prevede pe rotor o zona speciali
pentru efectuarea acestei misurdtori,
valorille citite in aceastd zoni fiind co-
relate de proiectant cu valorile maxi-
me ale excentricititii, si in acest caz se re-
comanda folosirea traductoarelor de pro-
ximitate din seria 3300XL 8 mm.

B Deplasare axiald $i Dilatarea relativ;
oferd informatii despre uzura lagirului
axial al masinii si respectiv despre in-
terstifiul dintre pirtile in migcare si
cele fixe ale masginii. Dat fiind faptul c3
in ambele cazuri misurarea se face fard
de o suprafati aflati in rotatie, se impu-
ne utilizarea traductoarelor fird con-
tact, avind insd domeniul de misurare
corespunzitor (4, 12 sau 25 mm).

B Alte mirimi monitorizate sunt Dilata-
rea absolutd, turatia/supraturatie, tempe-
ratura lagirelor, si pentru misurarea
acestor mirimi firma Bently Nevada
oferd traductorii adecvati.

automatizari

Informatiile transmise de la senzori
sunt prelucrate in timp real de sisteme-
le Bently Nevada din seria 3500 si
3300. Acestea asigurd conversia sem-
nalelor analogice in valori numerice,
compararea cu valorile de prag presta-
bilite si, in cazul in care limitele admi-
se sunt depdsite, generarea semnalului
de comandi specific (inchidere/deschi-
dere contact releu pentru avertiza-
re/protectie). Mentionim cd dacd in
cazul majorititii mirimilor mentiona-
te anterior este necesar un timp de ris-
puns de circa 0,1 s, in cazul sistemului
de detectie supraturatie timpul de ris-
puns trebuie si fie sub 50 ms.

Pentru a asigura un management
efectiv al turbogeneratorului, stocarea
tuturor datelor referitoare la funcgiona-
readin punct de vedere mecanic a aces-
tuia este asiguratd de platforma sofrwa-
re System 1%, Acelasi software asigura
5i prelucrarea acestor date astfel inct
sd poatd fi interpretate cu usuringd de
clitre operatori si de citre personalul
de specialitate desemnart sd analizeze
functionarea masinii.
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Informatii detaliate despre functiile si structura plat-
formei System 1* vom prezenta in unul din numerele

viitpare ale revistei.

Firma Bently Nevada din cadrul General Electric vi
std la dispozitie pentru a gisi impreund solutiile optime
pentru monitorizarea, protectia si managementul tutu-
ror maginilor si instalatiilor dumneavoastri.

Pentru detalii contactati-ne la:

GEMERAL ELECTRIC INTERNATIONAL 5.R.L.
5tr. Ermil Pangratti 30, Sector 1
Bucuresti, ROMANIA

Tel:+40 21 201 18 78

Fax:+40 21 201 18 69

E-mail: costel.dorobantu@ge.com

imagination at work
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sistemulu de racire
de medie i mare putere

Ing. Constantin CIOBANU, Ing. Cristian CHELU, Ing. Petre Silvestru ALEXANDRU,

Ing. Cétalin VENINATU, Drd. ing. Liliana VASILE
AUTOMATIC SYSTEM Craiova

Monitorizarea si automatizarea
9 transformatoarele

Y htomatizr i Instrumentalie o, 3/2006

in sistemul energetic national la majoritatea transformatoarelor
de medie si de mare putere racirea este asigurata prin circulatia li-
bera sau fortata a uleiului din cuva transformatorului prin schimba-
toarele de caldurd amplasate la exterior si care la randul lor sunt ra-
cite cu baterii de electroventilatore.

Pornirea si oprirea acestor ventilatoare se face in functie de valoa-
rea temperaturii uleiului. Monitorizarea valorilor temperaturii si ni-
velului uleiului si automatizarea functionarii electroventilatoarelor
a facut obiectul modernizarilor efectuate la transformatoarele
16MVA SP Jidoaia, 25MVA CHE Malaia, T0MVA SP Lotru-Aval, 16
MVA SP Petrimanu, 130MVA CHE Bradisor apartinand de Sucursala

Principalele probleme care au impus modernizarea au fost:

B masurarea defectuasa a temperaturii si a nivelului de ulei care
era realizata cu traductoare de generatie mai veche, depésite teh-
nic si moral 5i care creeau in permanenta suspiciuni asupra valori-
lor indicate,

B comanda pompelor era realizata cu relee, functionarea era de-
fectuoasa, necesitand frecvente interventii de mentenanta.

B lipsa oricaror informatii la nivelul camerei de comanda.

B functionarea defectuoasa pe timp de iamad, aparatura de sem-
nalizare 5i protectie fiind amplasata local, intr-un cofret de tabla.

Hidrocentrale Ramnicu Valcea.

Obiectul modernizarii

Pentru realizarea unui sistem de auto-
matizare modern, care si asigure elimi-
narea deficientelor prezentate mai
sus, modernizarea instalatiei de moni-
torizare $1 automatizare a sistemului
de ricire, a avut in principal urmdétoa-
rele obiective:

B alegerea §i montarea unor traduc-
toare de ultimi generatie cu iegire sem-
nal analogic 4-20 mA.

B inlocuirea in totalitate a comutagiei

primare §i amplasarea ei intr-un cofret

termostatat 5i cu grad mare de protectie .

B realizarea

automatizidrii cu  un
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automat programabil, capabil si condu-
cd procesul si s3 asigure un numir
mare de informatii asupra evolutiei in
timp a intregului proces.

B afisarea unui volum mare de infor-
matii pe display-ul local cit §i transmi-
terea acestora la distantd, pe seriald, in
camera de comanda.

Descrierea echipamentelor
folosite

B maisurarea temperaturii: s-a realizat
cu termorezistentdi PT100 s adaptor
SHINKO care asigurd iegire analogica in
curent 4-20 mA s separare galvanici,

B misurarea nivelului : s-a realizat cu
traductor cu plutitor, produs de firma
TURCK, semnal 4-20 mA si separare
galvanici.

B comutatia primard: pentru protectia
motoarelor electroventilatoarelor s-au fo-
losit demarocare compacte, de fabricatie
MOELLER, din seria PKZMO-1/ SEE cu
posibilitatea de reglaj curent de suprasar-
cini §i de scurt circuit s cu semnalizare di-
ferentiati a declangirilor.

B automatizarea: s-a folosit un auto-
mat programabil SIEMENS din seria

57-300 cu display OPO7

B rermostatarea: $-a realizat prin am-
plasarea intregului echipament intr-un
cofret din policarbonat si cu un grad de
protectie IP65 si avind in interior o rezis-
tentd de incilzire cu semiconductor si
previizutd cu termostat, asigurindu-se o
temperaturd constanti in domeniul
10-25°C.

Functionarea instalatiei

Conform cerintelor impuse de benefi-
ciar s-au asigurat doud regimuri de lu-
cru: MANUAL si AUTOMAT selecta-
bile dintr-o cheie comutatoare, fiind

afigat pe display, in ecranul principal.

B Functionarea pe manual: in regim

de lucru manual pornirea si oprirea

ventilatoarelor nu depinde de tempera-
tura uleiului din cuva transformatoru-
lui, fiind la latitudinea operatorului si

realizdndu-se prin actionarea cheilor

comutatoare de pe demaroare. Starea

de ventilator “cuplat”, "decuplat”, este

prezentatd pe display.

B Functionarea pe automat: Pornirea

si oprirea celor opt ventilatoare, grupa-
te in patru sisteme de ricire, cite doud

pentru fiecare schimbidror de cilduri,
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se va face in functie de valoarea tempe-
raturii uleiului din cuva transformato-
rului si in functie de numdrul orelor
de functionare a fiecirui sistem de rici-
re, astfel incdt la punerea sub tensiune
a transformatorului porneste automat
un singur sistem de riicire si anume cel
care are un numir minim de ore de
functionare.

B daci temperatura uleiului depéseste
un prag de pornire setabil, pornesc
doui sisteme de ricire i anume cele
care au cel mai mic numir de ore de
functionare.

B dacid temperatura uleiului depiseste
alt prag de pornire prag setabil de pe
display, pornesc toate cele patru siste-
me de riicire.

B oprirea sistemelor de ricire are loc
la atingerea pragului de oprire, dease-
menea setabil

B daci temperatura uleiului depiseste
pragul "T-semnalizare”, are loc aten-
tionarea operatorului prin afisarea pe
display si alarmare in camera de
comanda.

B daci temperatura uleiului depiseste
pragul “T-avarie”, are loc decuplarea
transformatorului.

Pentru trafo 130 MVA atunci cind
cheia de alegere regim este pe pozitia
AUTOMAT functionarea se face
astfel:

La punerea sub tensiune a transforma-
torului traductorul de curent de pe par-
tea de joasi tensiune sesizeazi aparitia
unui curent $i automatul programahil
comanda pornirea sistemului de ricire
(pompid + electrovand) care are cele
mai putine ore de functionare.

B Dacid in continuare curentul ajunge
la 1.5 A, Automatul Programabil co-
mandd pornirea sistemului de ricire
care are numirul mediu de ore de func-
tionare. Dacd in continuare curentul
ajunge la 3 A atunci se comanda porni-
rea ultimului sistem de ricire,

B Daci curentul scade sub 1 A atunci
se opresc sistemele de ricire care au
pornit la 1,5 A si respectiv 3 A.

Acest sistem de functionare dureazi
timp de 2 ore de la punerea sub tensiune
a trafo (din acest motiv este necesari con-
torizarea orelor de functionare a trafo).

Dupid 2 ore de la punerea sub tensiune
a trafo se trece automat la criteriul de
functionare dupd temperatura
uleiului .

B Rotirea in functionare a sistemelor
de ricire are loc in regim de lucru

automat astfel incir dacl transformato-
rul este sub tensiune de cel putin o ora,
sistemele de ricire se vor cupla si decu-
pla astfel incit sd se afle in permanenti
in functiune sistemele de ricire cu cel
mai mic numir de ore de functionare.

Indiferent de regimul de lucru MANU-
AL sau AUTOMAT, automarul progra-
mabil executd functiile:

B monitorizarea parametrilor de func-
tionare: temperaturd ulei, nivel din

consevator, respectiv curent pe partea

de tensiune (10,5 KV);

B contorizarea orelor de functionare

ale electrventilatoarelor, respectiv ale

pompelor;

B contorizarea orelor de functionare

a transformatorului;

B calculul volumului de ulei din con-
servator §i corectia acestuia functie de

temperatura uleiului;

B memorarea valorilor orare ale tem-
peraturii $i nivelului pe ultima luni;

B listd de evenimente;

B comunicarea TCP/IP Ethernet, prin

reteaua locala de fibrd opticd cu CHE

Lotru Ciunget;

B comenzile automate de pornire-
oprire a sistemului de ricire (pompi +

electrovani) functie de: curentul de pe

partea de joasd tensiune la punerea sub

tensiune a trafo gi functie de tempera-
tura uleiului dupi pericada de punere

sub tensiune a trafo;

B alternarea functionirii pompelor
functie de numirul de ore de functi-
onare;

B semnalizeazd pierderea alimentirii

cu energie (380 Vea) a cofretului;

B comanda de oprire de avarie in ca-
zul atingerii temperaturii periculoase;

B semnalizirile preventive

B posibilitatea setirii pragurilor de co-
mandi si semnalizare aferente tempe-
raturii uleiului, nivelului in conserva-
tor i curentilor de pe partea de joasd

tensiune;

B resetarea semnalizirilor preventive

si de avarie.

B arhivare: sunt memorate valorile

de temperaturi si nivel ulei pe timp de

o lund, in fiecare zi din 3 in 3 ore. Acce-
sul la ecrane este parolat.

Comunicatia

Interfatarea graficd si comunicarea cu
nivelul superior, dispeceratul CHE Lo-
tru Ciunget se realizeazi prin protocol
de comunicatie TCP/IP Ethernet, prin
reteaua locald de fibra optici.

automatizari

Concluzii

Prin modernizarea efectuati la siste-
mele de ricire ale transformatorelor
de putere de la SP Jidoaia, CHE Mala-
ia, SP Lotru-Aval, 5P Petrimanu, CHE
Bridisor apartinind de Sucursala Hi-
drocentrale Rimnicu Vilcea, s-a asigu-
rat o functionare fiabili, cu un volum
mare de informatii utile, asigu-
randu-se o siguranid in exploatare §i o
intretinere usoari a instalagiei.

UTOMATIC
SYSTEMS

www.automaticsystems.ro
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Noul concept de operare

Operare printr-un singur element tip
"rotire” si "apdsare”

@ Standard: limba de operare
(german/englezd)

® comutare limba de operare posibil si in
timpul functiondrii

@ Limba de operare setabil, printre altele:
franceza, rusd, japoneza, chineza

® [ limba noud de operare poate fi creatd
si implementata de catre utilizator

Concept de operare Memorarea datelor
e Timp minim | ciclu | 18 intrdri Analogice: 125 ms
e Memarie internd de 64...256 MB

Afisare imagini procese

Memorie interna péna la 256 MB
Conectare cititor de coduri de bare
Alarmare prin E-Mail

Webserver integrat

Trei protocoale simultane pentru sarje
Functie MOD-Bus-Master

2 limhi de operare memorate; altele definibile prin
programul de setare

e 4 tabele de liniarizare definibile de catre utilizator
5 interfete de comunicare:
RS232, R5485, Ethernet, PROFIBUS-DP, Setup

e Grad de protectie IP65

Program de comunicare si program de evaluare a
datelor inregistrate

9 canale matematice si logice separate
18 intréri analogice interne

24 1]0 binare interne

7 relee

Special:

24 intréri analogice externe

24 1/0 binare externe

27 numératoare | integratoare

a & & & & & & @B

Concept Hardware-modular SC JUMO ROMANIA SRL
o Modul 1: 6 intréri analogice Calea Aurel Vlaicu 28-32

. 2 ; ; 310159 Arad
e Modul 2: 3 intréri analogice | 8 1/0 binare Telfax: 0257 !348;39
e Modul 3: 6 Relee
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SOLUTII COMPLETE PENTRU ACTIONARI S1 AUTOMATIZARI

prezentate de

Rexroth
Bosch Group

The Drive&Control Company

Elemente si sisteme
de mecanica liniara

Reprezentanta Romania

str.Drobeta nr.4 -10,ap.14,
sect 2, Bucuresti
cod: 020521

telefon: 021 210 29 50
02121048 24-5

fax: 0212102952

e-mail: info@boschrexroth.ro

Modul cartezian - L=8000 mm Unitate transfer cu bile
cu precizie de pozitionare pentru M=4.000 kg
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SISTEM DE AUTOMATIZARE A SPALARII FILTRELOR DE APA

m For quality power

Pe parcursul a doud numere ale revistei, vom
prezenta un sistem de automatizare a spala-
rii filtrelor de la uzinele de tratare a apei pota-
bille, conceput si realizat de societatea noas-
tra si implementat la diversi beneficiari din
tara.

Apa reprezinta un bun natural de valoare
inestimabila, pentru utilizarea ei rationala si
pentru asigurarea reintegrarii i in natura in
stare cat mai purd, nici un efort nefiind de
prisos.

Raspunzand acestei provocari, specialistii so-
cietatii noastre si-au concentrat preocuparile
pe conceperea unor echipamente de actio-
nare si automatizare care 53 corespunda
procedeelor moderne de procesare a apei

o EV1 Filtru
BCanior @ ﬂl:ti'f
el —

Jygheah

Partea 1 Cerinte de sistem

Ing. Constantin TUDORAN, Dr. ing. Alexandru HEDES

SCP For intelligent power

potabile, respectiv de epurare a apelor uzate,
Un element esential in uzinele de apa il re-
prezinta statiile de filtre, destinate filtrarii apei.
Mentinerea filtrelor in stare de buna functio-
nare reprezinta o conditie de baza pentru asi-
gurarea puritatii apei,

Schema de principiu a unui filtru de apa este
data in fig. 1, unde se evidentiaza si elemen-
tele de executie ale sistemului de automati-
zare a functionarii si intretinerii filtrului, Sis-
temul de automatizare asigurd comanda
adecvata a elementelor de executie aferente
unui filtru, pentru regimul de lucru, respectiv
de revizie, monitorizeaza si controleaza para-
metrii filtrului i apei la intrare si la iesire, in
conditii de operativitate, eficienta energetica
si siguranta in functionare.
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mger. | @ Mol
S —
Strat filtrant

Suport crepine

/]
E{% 181NN TN
- o __S’?__h s
| w? EVE filtratd
Suffantd Q?;:...! Bazin apd filtratd ._S:E}_'
E Golire bazin

e
fatl

Pompd

Fig. 1. 5chema sistemului de elemente de executie aferente unui filtru de apd,

For reliable power

Sistemul cuprinde urmatoarele elemente:
pompele pentru asigurarea apei de spalare si
suflantele pentru admisia aerului de barbo-
tare, electrovanele pentru admisia apei si ae-
rului de spalare, de admisie a apei decantate,
respectiv de evacuare a apeifiltrate 5i de goli-
re a bazinului filtrului.

Regimurile de exploatare ale filtrului sunt:fil-
tru in functiune {activ, ON}, respectiv filtru in
repaus (OFF).

Regimul de filtru activ (ON) reprezinta regi-
mul de lucru normal al filtrului, in care apa de
la decantor este admisa in jgheab prin EV1,
respectiv apa filtrata este evacuata prin EV2.
Celelalte electrovane sunt inchise,

Regimul de filtru in repaus (OFF) presupune
izolarea filtrului, prin inchiderea electrovane-
lor EV1, EV2.1n aceasta stare, filtrul poate fiin
regim de revizie a materialelor filtrante, sau
de spalare/barbotare, respectiv limpezire a
stratului filtrant. Spalarea filtrului se face cu
cantracurent de apa, asigurat de pompa de
spalare prin EV3, respectiv cu suflaj cu aer,
asigurat de catre suflanta, prin EV4, reali-
zandu-se astfel barbotarea namolului din
stratul filtrant cu nisip. Dupa efectuarea fazei
de spalare, urmeaza faza de limpezire a filtru-
lui, asigurata cu apd, de catre pompa, prin
EV3, suflanta fiind oprita iar EV4 inchisa. Ci-
clul spalare-limpezire poate fi repetat pentru
asigurarea desprinderii depunerilor de na-
mol de pe granulele de nisip cuartos. Odata
spalat si limpezit, filtrul poate reintra in func-
tiune normala.

Colectivul de specialisti ai societatii BEESPEED AUTOMATIZARI st la dispozitia celor interesati pentru clarificarea
oricaror aspecte tehnice legate de implementarea industriala a unor astfel de sisteme, furnizand consultanta, proiectare,
executie, punere in functiune, service complet in perioada de garantie si instruirea personalului de exploatare.
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Principiul de functionare

O instalatie de injectie de acest tip se
bazeazd pe amestecarea a doud substan-
te, o substantd de bazd A care poate
contine pigmenti, uleiuri, apd i un ca-
talizator §i o substantd B ca intéritor.
Amestecarea celor doul substante se
realizeazd intr-o camerd de amestec
cu o geometrie speciald, in care compo-
nentele intrd cu o anumitd presiune,
realizindu-se astfel un vartej care asi-
gurd o amestecare perfectd.

Foarte important este ca substantele si
intre in camera de amestec cu o visco-
zitate egald sau apropiatd, aceasta rea-
lizindu-se prin incilzirea componen-
telor A si B aflate in recipientele de lu-
cru. Incilzirea se realizeazi in mod in-
direct prin intermediul unui ulei, aces-
ta fiind la rindul lui incilzit cu ajuto-
rul unor aparate de temperare care ur-
mdresc §i mentin in mod automat tem-
peraturile impuse.

Din recipientele de lucru componente-
le sunt aduse cu ajurorul unor furtune
speciale in care materialul circuli in
interior iar uleiul, acelasi care incil-

Nivel maxim

= MPvel minim

e Nivel de aviria

zegte si recipientele de lucru, in exte-
rior. Pentru a mentine o temperaturi
constantd pe tot acest traseu, in timpul
in care nu se face turnare, cele doud
componente sunt recirculate pe ruta:
recipient de lucru - cameri de amestec
- recipient de lucru, cu ajutorul unor
pompe de recirculare centrifuge, actio-
nate de motoare electrice,

Pentru ca aceste pompe sd absoarbi
tot timpul material i s nu se dezamor-
seze, recipientele de lucru sunt menti-
nute permanent sub presiune. Materia-
lul este omogenizat in interiorul reci-
pientelor cu ajutorul unor palete fixa-
te pe un ax care este actionat de un mo-
tor electric.

Alimentarea cu material a recipiente-
lor de lucru se realizeazi cu ajutorul
unor pompe pneumatice (fig.1}, um-
plerea si temperatura recipientelor de
lucru fiind comandata §i supraveghea-
ti de cdtre un calculator de proces, in
functie de semnalele primite de la sen-
zorii de nivel §i temperaturd (fig.2).

in functie de forma doritd a mansonu-
lui se alege matrita de turnare care

INTERFATA

MASINA
DE IMJECTIE

CAMERA DE
AMESTEC
5l TURNARE

Logendl

o .

automatizari

Industria auto este intr-o continui
modernizare. Cresterea cerintelor
beneficiarilor a dus la o crestere a
complexititii instalatiilor electrice
care si satisfaci conditiile de sigu-
rangd, fiabilitate si confort in exploa-
tare, O problemd importantd o re-
prezinti realizarea etangirii §i pro-
tejarea instalatiei electrice auto la
trecerea acesteia prin caroserie
care se face cu ajutorul mansoane-
lor din cauciuc turnate cu instala-
tii moderne de injectie.

este preincilzitd cu ajutorul unei insta-
latii automate ce utilizeazi ca agent de
incilzire apa.

Functionarea si supravegherea para-
metrilor matritei este realizatd cu aju-
torul unui microcalculator la care sunt
conectati senzorii inductivi ce sesizea-
zd pozitia matritei (inchis-deschis),
senzorul de temperaturd precum gi
senzorul de presiune care scoate auto-
mat din functiune matrita in cazul in
care presiunea de aer este necorespun-
zatoare,

Turnarea mansoanelor din
cauciuc

Camera de amestec este adusa la matri-
td cu ajutorul unui sistem de transport
liniar cu douf grade de libertate: axa x
stinga - dreapta i axa  sus - jos, pro-
gramabile cu o precizie foarte mare,
Pozitionarea se face cu ajutorul unor
servomotoare comandate de conver-
toare statice de frecventi.

Pentru a obtine un amestec omogen se
mentine debitul constant prin inter-
mediul instalatiei hidraulice care se

Senrari nrel megent matenad

i Deepeaiie e comandd umphene i
Tl - 52

Y ipeniti de comandb ogitate B8 ME |

- — T

MP- motar preumatic ME - motor slecmic  5Y - stalie ventilaie
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compune din rezervor de ulei, filtru,
pompd cu pistonage dispuse radial, su-
papd de presiune si sigurantd precum

gi pistonul hidraulic. Tot cu ajutorul

acestei instalatii se actioneazd pisto-
nul de inchidere-deschidere a camerei

de amestec,

Procesul de turnare este controlat de
calculatorul de proces prin interme-
diul unui soft specializat, care permite
modificarea anumitor parametri.

Functionarea optimi a instalatiei se re-
alizeazd prin vizualizarea parametru-
lui presiune materiale in raport cu
timpul (fig.3).

plbar]a

50 Substanta A kg3

&0 Substanta B

40
30
20
10

0

Hsf

Existd limite care definesc intervalul
optim de functionare sigura.

Depisirea acestor limite duce automat
la oprirea instalatiei si afisarea cauzei
care a produs oprirea.

In timpul experimentirilor au apirut
unele probleme de functionare: apari-
tia unui amestec neomogen din cauza
functiondrii neliniare a instalatgiei, la
stationiri chiar mici apar diferente de
temperaturd intre valorile misurate
pe recipientele de material i capul de
turnare unde se efectueazi efectiv tur-
narea $i deci aparitia unei modificiri a
viscozititii celor doud componente A
si B rezultind mansoane necorespun-
zitoare.

S-a propus fabricantului montarea
unor senzori de temperaturd suplimen-
tari in apropierea camerei de amestec
si dupi realizarea acestei lucriri a dis-
parut acest tip de defect.

I, Watomentizir 3 Instrumentalie nr. 3/2008

Concluzii

Cu ajutorul instalatiei de turnare a
mansoanelor de cauciuc pentru etan-
sarea trecerilor cablajului electric prin
caroserie se obtine o calitate ridicatd.

Pe baza experimentirilor s-a putut re-
zolva impreund cu fabricantul o posi-
bild cauzi de rebutare a mansoanelor
din cauza stafiondrilor si a diferentelor
de temperaturd ce apar intre recipiente-
le de material si capul de turnare.

Bibliografie

[1] Golovanov, N., Sora, 1.,
Electrotermie si
electrotehnologii, vol. 1,
Editura Tehnici, Bucuresti, 1997

[2] Sora, L., Golovanov, N.,
Electrotermie si
electrotehnologii. vol. 11,
Editura Tehnici, Bucuresti, 1999

[3] Popescu, C., Popescu, M.O.,
FElectrotehnologii. Principii si
aplicatii, Editura Matrix Rom,
Bucuresti, 1997

TAI.“N = AB“NAMENT zunﬁ LA REVISTA AUTOMATIZARI SI INSTRUMENTATIE

Pretul abonamentului pe anul 2006 pentru revista AUTOMATIZARI 51 INSTRUMENTATIE (6 numere) este de: 600.000 lei plus TVA (9%) (inclusiv
cheltuielile de expeditie),

Plata se poate face: prin ordin de plata in contul ASOCIATIEI PENTRU AUTOMATIZARI $1 INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA: cod fiscal R13289718
cod IBAN RO0DZRNCBO073043975630001 deschis la BCR - sector 2 sau la sediul redactiei din, Sos Pantelimon nr. 6-8 | el 4, sector 2, Bucurest,

Va rugam sa ne transmiteti 1a Redactie prin fax sau prin pogta datele solicitate mai jos, insofite de o copie a ordinului de plata (cu tampila bancii),
pentru a va inregistra ca abonat.

5C.

Adresa

obiect de activitate

Nr. cont

deschis la;

Nr. inregistrare la Reg. Com.

C.U.L. (Cod Fiscal)

Tel:

Fax:

e-mail:

Nr. de abonamente

Nume responsabil (persoand de contact)
Functia

FACILITATI AALR. :
- Toti membrii A.A.LR. persoane juridice, care au cotizatia platita la zi, primesc GRATUIT revista A.ALR., AUTOMATIZARI S1 INSTRUMENTATIE.

V@ rugam sa ne comunicati:

1

1

|

1

1

1

1

1

1

1

1

1
= Coordonatele dumneavoastra 1
complete (adresd completa, tel, :
fax., e-mail) 5i 3 mentionati dacd |
doriti factura, }
1

1

|

1

1

|

1

1

1

1

1

1

|

1

1

|

1

* Sugestiile dumneavoastra privind
continutul revistei si daca dorii sa
participati cu materiale in revista.

Relatii suplimentare la:

Tel.: 021-252.30.67, 031-405.67.99
Fax: 021-252.30.67, 031-405.67.99
(de luni pana vineri intre orele 10-17).
Adresa Redactie:

Sos Pantelimon nr. 6-8, etaj 4,
sector 2, Bucuresti, cod 021631

- Firmelor prezente cu materiale publicitare in revista A.A.LR. li se ofera o serie de facilitafi, atat in ceea ce priveste adresabilitatea revistei, cat
si numarul de reviste obtenabile (la cerere, in limita disponibilului).

18




Automatizri i nstrumentatie nr. 312005 actionari

Pompe cu pisioane
pentru camioane -
cu debite independente

Pentru autovehiculele utilitare, poduri, utilaje forestiere, sunt
necesare debite de lichid diferite. Acest lucru este greu de realizat
cu pompele traditionale, fiind necesard o pompa, un divizor de
debit si alte echipamente auxiliare,

Pompa este supradimensionata pentru a se putea obtine diferitele
functii, rezultand pierderi de caldura, uzura ridicata si consum mai
mare de combustibil.

Avantaje:
Solutia acestei probleme este folosirea unei pompe cu debite = Sistem simplu
independente, care asigura fiecarei functii necesarul de debit,chiar = Instalare usoara
si in cazul sistemelor cu bucla deschisa. Pierderile sunt reduse, =u Costuri mai reduse ale sistemului
nefiind necesara prezenta unui racitor. Se face economie la a O reducere a consumului de conbustibil cu 5 l/ora
furtunuri si conectori, rezulténd in final un sistem cu o viata mai = Costuri reduse pentru intretinere
lunga pentru componente. u Greutate redusa

Cilindree (cm3/rot)

Port A 54

PortB 52 36
Presiune max. de functionare (bar) 350 350
Turatie maxima (rpm)

pompa neincarcata, pres. joasa 2550 2550
Turatie max.in presiune (rpm}

Porturile A si B in presiune 1800 1800
Port A neincarcat, port Bin presiune 2100 2100
Putere(kW)

Mayx. intermitentd 110 110
Max. continua 88 88
Greutate (kg) 19 19

= "-r
AlIMVAGI |[| |

| Pesmble

PARKER HANNIFIN CO. Rep. Office
Birou Reprezentanta

Bld. Ferdinand nr. 27 Sector 2

RO-021381 Bucharest

Romania

Tel: 0040/21/252-1382

Fax : 0040/21/252-3381

office@parker.ro

www. parker.ro
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i

Monitorizarea cinema
3 mecanismelor §i ar

Prof. dr. ing. Constantin 0CNARESCU
Universitatea "POLITEHNICA™ din Bucuresti

Fig. 2 5tand de mecanism cu bare

20

(4 §I dinamica
pbotilor industrialt

1. Introducere

Sunt prezentate citeva standuri de mecanisme §i un
robot la care citirea parametrilor cinematici se reali-
zeazd cu traductoare incrementale de tip "MOUSE",
iar prelucrarea datelor cu programe educationale,
"PASCAL", "C". Citirea parametrilor dinamici se
face cu traductoare rezistive. Accentul in lucrare
este pus pe monitorizarea miscirii mecanismelor,
indiferent de tipul utilizat: mecanism cami-tachet,
cu bare, cu rofi dintate. Aplicatia cea mai comod3
este cea in care avem de citit doud axe si in care vom
utiliza o intrare seriald (COM1), deci un "MOUSE",
Pentru 4 axe citite, cum este cazul robotului am uti-
lizat doud intrdri seriale, deci doi "MOUSE",

In rest problema a constat in adaptarea, confectiona-
rea §i implementarea discurilor incrementale la axe-
le a ciiror miscare trebuie s 0 misurim, putind fi ci-

tite de forocelulele plicutelor de "MOUSE".

2. Stand pentru monitorizarea in timp
real a functiilor de transmitere la
mecanismele cama - tachet

Standul este format dintr-o pompi de injectie, (fig.1)
sectionati pentru a urmdri si forma camelor, un
motor electric de curent continuu, sursi stabilizatd,
o transmisie de tip melc-roatd melcartd, [2]. La arbo-
rele camei se monteazi primul disc incremental care
are rolul si citeascd unghiul de rotatie al acestuia.
Migcarea tachetului este monitorizatd prin monta-
rea unui ceas comparator la care in locul acului indi-
cator s-a montat cel de-al doilea disc, care de data
aceasta este chiar de "MOUSE". Astfel pe baza unui
program in "PASCAL" citirile discului de pe cami
sunt vizualizate pe axa X, iar celui de pe tachet pe
axa Y. In acest fel pe monitor vor apare in timp real
functiile de transmitere ale deplasirii, iar prin deri-
vare numericd si ale vitezei si acceleragiei. Ana-
lizind curbele respective se pot trage concluzii lega-
te de legile de migcare, precizia cu care sunt realiza-
te. Mentionim ci precizia de misurare si calcul este
foarte bund.
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3. Stand pentru determinarea curbelor
de bield la mecanismele plane cu bare

Standul este format dintr-un mecanism plan cu bare
(fig. 2), la care se pot regla lungimile elementelor.
Elementul conducitor este actionat de un moto-re-
ductor de curent continuu, [2]. Peste mecanism este
montatd o masd cu ghidaje X-Y, al cirei culisor este
prins printr-o tiji de punctul caracteristic al mecanis-
mului (mina mecanici, electrodul de suduri etc).
Printr-un sistem de cabluri miscarea de la culisor
este adusi la discurile incrementale ale "MOUSE" -
lui. Astfel, utilizind tot un program in "PASCAL",
pe monitor va apare curba de bieli a punctului ca-
racteristic, putindu-se calcula numeric i vizualiza
viteza §i acceleratia lui. Se pot trage §i aici concluzii
ale sintezei cinematice in ceea ce priveste respecta-
rea unei curbe de bield impuse.

4. Robot cu bare si roti dintate, 4R,
redundant in plan

Standul este format dintr-un robot cu o structurd me-
canici ce lucreazi in plan, la care motoarele de ac-
tionare sunt dispuse la bazi; migcarea se transmite la
fiecare modul - cupli din lantul cinematic principal
prin intermediul unui sistem de tuburi i roti dingate
conice, (fig. 3), [4].

Avind ca bazi de plecare schema cinematici din fig. 3
s-a obtinut solutia constructivi din fig. 4 (desen
ACAD 12} respectiv 5, (imagine foto).

zZ M Z M

Fig. 3 - Schema cinematicd a manipulatorului
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Fig. 4 - Schema constructiva a robotului
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roboti

Arat modulele langfului cinemaric principal car si
ména mecanici sunt acfionate de motoare de curent
continuu prin intermediul unor reductoare melc-
roatd melcard. Miscirile se transmit independent de
la elementele conducitoare piané la cele patru mo-
dule de rotagie prin intermediul mecanismelor pla-
netare cu rofi conice.

Fig. 5 - Robot cu bare si roti dintate, 4R

Pentru o buni functionare a robotului, din punct de
vedere constructiv, fiecare modul de rotatie cuprin-
de: mecanism diferential de transmitere a misciirii;
solutii de echilibrare staticd; traductor de pozitie; li-
mitatoare de securitate; senzor de calibrare.

Traductoarele de pozirie sunt si ele de tip incremen-
tal, realizate intr-o solutie originali, cu discurile dis-
puse in cuplele cinematice, iar fotocelulele cu in-
terfetele corespunzitoare, pe platforma modulului
respectiv. Printr-un sistem de achizitii de date se pot
inregistra curentii absorbiti de motoare.

S-au realizat programe de identificare intre achizi-
tia de darte si sistemul de comandai si control care, in
functie de parametrii de incircare cinetostatici
{fortele de stringere din cuple, masele de manipu-
lat 5i echilibrat), se pot face studii asupra preciziei
robotului,

SCHEMA BLOC DE FUNCTIONARE A SISTEMULUI

B sistem comanda
sistem achizitie date
B sistem senzorial

5 Gj_ Q‘:'_ B sistem actionare

el = ‘G_D_sz"‘ PC2
,—-c:f"f {}".L L

Senzori Traductoare pozifie Structura mecanica Limitatoare de avarie

Port paralel PC 1 Port serial PC 1 Hn;;?;:da
& & A & A &
=0 [ .
= n=tEs|
Motoare electrice de actionare Bloc sunturi O T o |
i
@@@@ @ — Sursa +/- 5V
— | T ]
MOCT MOC2 MCCD MOCA MCCGR s JO ==

Sursa stabilizatd 30V + 15 A
Bloc de fortd
DT @090

o o o 00 o o el %]
O G0

00 00 S5 00 OO

— =TT — o0 oo ]33

A &

Fig. & - Schema bloc de functionare a sistemului
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Se prezintd in fig. 6 schema bloc de funciionare §i monitori-
zare a parametrilor cinematici $i dinamici ai robotului iar in
fig. 7 imaginile care apar.

Pentru fiecare pozirie din figier, in paralel cu miscarea robo-
tului, pe monitor apar parametrii comandati (reoretici}), pa-
rametrii realizati, precum si simularea miscirii. In momen-
tul opririi intr-o pozijie comandatd se poate citi precizia de
pozifionare §i orientare.

Toate aceste informatii sunt primite de la traductoarele de
pozitie in timp real. Separat se obtin fisierelor parametrilor

roboti

dinamici, cinetostatici, foarte importante in realizarea unor
structuri performante.

5. Concluzii

Accentul in lucrare este pus pe modul cum s-a realizat moni-
torizarea miscirii mecanismelor, indiferent de tipul utilizat:
mecanism camii-tachet, cu bare, cu roti dintate, Cu investifii re-
lativ mici, precizie de inregistrare ridicatd, programe utilizate
la indemina studentilor, se obtin rezultate am putea spune
spectaculoase, mult apreciate de cei care le utilizeaza,
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Fig. 7 - Fisiere cu inregistrarea parametrilor cinematici si dinamici ai robotului
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Masurare PORTABILA
de semnal folosind
portul USB

Simplu de folosit

Un sistem de masurare partabil poate fi
implemeantat wilizand un laptop 51 o placa

e achizilie de date Mational Instrements cu
interfald USE,

Plicile de achizilie de date National Instruments
¢l interfatd USE oferd:

+ rale de esantionane de pnd la 200 kSis;

= rezolube pand la 24 de bit;

+ conditionare intema a semnalulu,

+ conecton 11D de semnal;

+ software FREE penbru siocarea datelor
masurale,

Aplicatile ideale pentru un astiel de sisiem de
méasurare sunt;

v Masurarea temperatunii cu slocarea datelor;
v Inregistrator de date;

" Méasurare de forle, presiuni etc.

Pentru informatii decumentatie si materiale
demonstrative, va invita contactati
integratorii nostrii de sisteme din Romania

NATIONAL
INSTRUMENTS

Bucuresti:

ACT (actBbomail o) Tet 021-316.22 26

Ganesys (salesfoanesys ro) Tel: 021-242.05.42
Imperial Electnc (ofica@imperialalectnc ro)
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Bragov:
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lagi:

SC Impex Tehnorom (iclehiTiac. haiasi ro) Tel: 0723.356.550
Drosescy Radu (drosescofmail dofis.no) Tel: 0722 220,583
PRO Soft SAL (office@prsofiware.ro) Tel 0233-226.282
Constanta:

Instronica {lucian balasa@nsionica.ro) Tel: 0241544 445
Pagina Clubului Utifizatorilor LabVIEW
itpawwew.ctanm.pub, ro/clubiy. htm

Contact Tom Savu: lomBlomsavy,nel

Contact ka National Instruments: marius. ghercioiu@ni com
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Noi definitii ale achizitiei de date prin USB

Cond. dr. ing. Tom SAVU -
NI Academic Manager Romania

La inceputul lunii mai, Corporatia
National Instruments a lansat doui
noi modele de plici de achizitie de
date cu interfati USB ce dispun de
pind la 32 de canale de intrare analogi-
ci si rate de esantionare de pini la
1,25 MS/s.

Plicile NI USB-6251 si USB-6259
dispun de aceleasi capabilitati de inal-
i performantd ca §i produsele simila-
re cu interfete PCI sau PXI din seria
M, fiind caracterizate suplimentar de
simplitatea conectiirii prin interfata
USB precum si de o noud tehnologie
de transmitere la viteze ridicate a sem-
nalelor.

Prin noua tehnologie, plicile dis-
pun de posibilitatea de a realiza simul-
tan, in paralel, operatii de misurare si
de generare de semnal fird ca perfor-
mantele intregului sistem si fie degra-
date, asa cum se considera pini la mo-
mentul actual cd trebuie acceptat im-
plicit.

Performantele crescute de cinci ori
in raport cu dispozitivele anterioare
din aceeasi familie fac ca cele doud plici
de achizitie de date s redefineasci con-
ditiile in care achizitia de date poate
fi efectuatd prin interfata USB.

Utilizabild inclusiv impreund cu sis-
temele SCC de conditionatoare de sem-
nal, placa NI USB-6251 dispune de 16
canale de intrare analogicd, doud cana-
le pentru iesiri analogice, 24 de linii di-
gitale bidirectionale (din care opt sin-
cronizate) si doud numdritoare.

Placa NI USB-6259 dispune de 32
de canale de intrare analogici, patru
canale pentru iesiri analogice, 48 de li-
nii digitale bidirectionale (din care 32
sincronizate) si doul numiritoare.

Canalele analogice ale ambelor plici
lucreazi cu rezolutie de 16 biti.

Operatiile pentru intriri analogice
pot fi efectuate cu o ratd de esantiona-
re agregatd de 1 M5/s, rati ce poate fi
crescutd la 1,25 MS/s in cazul esantio-
ndrii pe un singur canal.

Generarea semnalelor analogice
poate fi efectuatd cu rata de esantiona-
re de 2,8 MS/s.

Ambele plici dispun de numaritoa-
re pe 32 de biti.

Cele doud plici de achizitie de date
oferd acum posibilitatea de a efectua
misurdri prin intermediul unor com-
putere de mici dimensiuni, utilizate in
medii industriale in care spatiul dispo-
nibil este extrem de limitat, compute-
re in care instalarea de plici cu interfa-
ta PCI §i performante similare nu era
posibild din considerente de gabarit.

in plus, plicile pot fi mutate cu un
efort minim de la un computer la aleul
fird necesitatea de a deconecta respec-
tivele computere de la echipamentele
de fabricare pe care le deservesc.

Tot la inceputul lunii mai, National
Instruments a lansat sistemul modular
NI CompactDAQ de achizitie de date
prin USE. Sistemul constd dintr-un
sasiu cu opt sloturi in care sunt instala-
te module ce permit lucrul cu pind la
256 de canale de misurare pentru mi-
rimi fizice, electrice, mecanice sau
acustice.

Sistemul asigurd patru cii de trans-
mitere simultani a informatiei, ficind
posibild utilizarea sa in aplicatii cu vo-
lume mari de date, de genul celor pen-
tru misurarea semnalelor acustice sau
a vibratiilor.

Sunt disponibile module pentru o
gami largd de tipuri de traductoare,
toate modulele putind fi montate sau
demontate in timpul functiondrii siste-
mului, fiind autodetectabile si dispu-
nind de izolatie pani la 2.300 Vrms.

Dimensiunile reduse ale sistemului
(25 x 9 x 9 cm) si flexibilitatea moduri-
lor de alimentare (c.a. sau 11 - 30 Vec)
fac ca acesta sii fie ideal pentru o gami
largh de aplicatii, incluzindu-le pe
cele de testare in vehicule, pe standuri
experimentale sau in cadrul unor echi-
pamente de testare automatd.
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Drd. ing. Monica IDRGULESCU
Agentia Roménd pentru Conservarea Energiei

Avind in vedere cresterea continui a
preturilor combustibililor conventio-
nali, argumentele pentru dotarea unei
clidiri cu panouri solare termice de-
vin evidente:

B instalatiile cu panouri solare permit
o exploatare eficientd a energiei so-
lare, economisirea cheltuielilor be-
neficiarului incepind odatd cu pu-
nerea in functiune a instalatiei;

B urilizarea energiei solare asigurd in
mare mdsurd protectia la cresterea
pretului energiei;

B energia solard este ecologicd, aju-
tind la prezervarea resurselor con-
ventionale de energie si la reduce-
rea drasticd a emisiilor de substante
poluante.

Panourile solare au diverse utiliziri,
de la producerea apei calde menajere
in locuinte si restaurante, incilzirea

et
are

bazinelor de inot, cit si a dusurilor de
pe plaji, instalatiilor din campinguri,
pini la ajustarea incilzirii termice cen-
trale a imobilelor in perioada roamni -
iarnd - primdvard.

Cireva dintre avantajele oferite de pa-
nourile solare: nu contamineazd me-
diul, nu depind de preturile mirite ale

energie sau ale gazului mirite, investi-
tie realizatd o singura datd cu functio-
nare gratuitd indelungatd, durabilitate

indelungatd, costuri zero cit timp este

soare indiferent de anotimp, fiecare

metru pitrat de colector solar econo-
miseste aproximativ 750 m?® de paz/an.
Aceste echipamente reduc considerabil

cheltuielile la intretinere cu 70%.

Putem spune ci, cele mai eficiente pa-
nouri solare sunt cele cu tuburi vidate
CAT, utilizate pentru incilzirea locu-
intelor cu energia solard.

Panourile solare cu tuburi vidate CAT
{cu circulagia agentului termic prin
teava de cupru in formi de U, prin tu-
bul interior) sunt extra-optimizate
astfel incér chiar si in zilele cu nori cap-
teazi radiatia infrarosie solard ce pi-
trunde prin straturile de nori i o tran-
sformid in energie termicd cu care in-
cilzeste apa.

Functioneazi tot timpul anului, farna
randamentul realizat fiind mult supe-
rior altor modele de panouri solare.

Dar ceea ce le deosebeste de alte pano-
uri cu tuburi vidate este modul in care
colecteazd cildura din interiorul tubu-
rilor si o transfera apei.

Ca misuri fiscald, persoanele juridice
din Romania pot benefica de un regim
de amortizare acceleratd. Investitiile
pentru producerea de energie din SRE
pot fi deduse din profit. Se acorda cre-
dite pentru investitii in proiecte de
producere de energie regenerabili.
Aceste misuri conduc la diminuarea
impozitului pe venit. Pentru o amorti-
zare flexibild, investitorii in proiecte
SRE 5i de mediu pot beneficia de un re-
gim avantajos privind durata de amor-
tizare,

O utilizare intensi a energiei solare

s-a inregistrat in Giurgiu prin punerea

in functiune a unei centrale termice

solare. Instalatia functioneazi pe bazi

de energie solari si biomasi ce asigurd

apa caldi necesard populatiei 5i agenti-
lor economici din oras.

Companiile eligibile garanteazi pen-
tru utilizarea panourilor solare, con-
tractele de tip ESCO pentru o folosire

pe scari largd a acestora. In general

varbind, contractele de tip ESCO sunt

cele mai preferate pentru sectorul de

producere de energie termici. Mai mult,
pentru proiectele de tip ESCO investitia

trebuie s3 fie pe termen lung,

Totusi, cadrul legal de reglementare
este finalizat in Roméinia prin adopta-
rea HG nr. 443/2003, HG nr.1535/
2003, HG nr. 890/2003, HG nr. 1395/
2005 si HG nr. 1892/2004, ce asigurid
functionarea sistemului de promovare
a surselor regenerabile de energie.

Este introdus $i un sistem de Certifica-
te Verzi Tranzactionabile (TGC). Cu
toate acestea, trebuie depisite incd nu-
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meroase bariere pentru a se putea ex-
ploata potentialul:

1. Schema privind certificatele verzi
tranzactionabile este noud.

2. Institutiile locale de finantare nu au
fost active pe piata energiei regene-
rabile si multi dintre sponsorii po-
tentiali ai proiectelor au o solvabili-
tate redusd.

3. Intermediarii de pe piatd locald nu
au experientd legatd de elaborarea
si finantarea proiectelor de energie
regenerabild (ingineri, consultanti,
ESCO etc.).

Lipsa de instruire si informare in legi-
turd cu cele mai noi tehnologii si in le-
giturd cu impactul lor economic si fi-
nanciar, asupra ratei de amortizare a
investitiei, combinatd in unele cazuri
cu o aversiune fatd de riscul asociat
adoptirii timpurii a tehnologiilor si
tehnicilor noi, pot incuraja investito-
rii cum ar fi bincile, si continue si
sprijine tehnologia depisiti, chiar
dacd aceasta nu mai este foarte eficien-
td $i nu mai aduce aceleasi beneficii.

Promotorii tehnologiilor eficiente
energetic in domeniul surselor regene-
rabile de energie trebuie s3 fie convin-
gatori atunci cind cautd sprijin din par-
tea investitorilor potengiali, cum ar fi
bincile sau fondurile private. Compa-
niile de servicii energetice (ESCO) vor
juca de asemenea un rol aici.

Industria, investitorii si consumatorii

in general vor fi de asemenea incura-
jati si includd surse alternative care eco-
nomisesc energia in planurile lor fi-
nanciare, Participantii trebuie congti-
entizati in legaturi cu raportul pozitiv

dintre cost $i beneficii i uneori asupra

perinadelor foarte scurte de amortiza-
re a investitiei - chiar mai mici de un

an in anumite cazuri - pentru investi-
tiile in eficienta energiei.

In plus, existd o lipsi de acces la instru-
mentele financiare adecvate sprijinirii

misurilor care stimuleazd eficienta

energiei, aceste misuri fiind preponde-
rent mici. Experienta arati cd interme-
diarii rradigionali, in special bincile

sunt deseori sceptici in a sprijini pro-
iecte pe tema eficientei energetici si

surse regenerabile de energie.

O cale de explorat este ideea imprumu-
turilor globale, unde fondurile sunt ul-
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terior redistribuite, printr-un interme-
diar sau prin oficiile de platd in com-
pensare, cu mai multd experientd teh-
nici si economici in domeniul eficien-
tei energetice. O altd oportunitate este
reprezentati de modelele de finantare
bazate pe economii impirtite folosite
in mod curent in unele State Membre,
cum ar fi finantarea si contractarea de
ciitre o ter{d parte.

Putem spune cd, la clidirile multi eta-
jate costul total a unei instalatii solare
variazi intre (20-30)% din costul unui
sistem clasic de producere de energie
termicd pentru o singurd familie.

Acest lucru este posibil pentru cd, lao
centrali de scari mare este nevoie de o
pompd, un sistem de control g.a.m.d.
Pericada de amortizare este foarte
sCurti.

Concluzii

Cercetirorii si produciitorii de echipa-
mente solare care utilizeazi energia so-
lard se afld in permanentd intr-o apri-
g4 concurentd. In ultimii 10 ani s-au
diminuat substantial ciclurile de viati
ale echipamentelor solare,

Tot timpul apar pe piati sisteme din ce
in ce mai performante, care utilizeazi
energia solari. Astfel, existi instalatii

termice solare, care sunt utilizate pen-
tru incalzirea apei potabile i, even-
tual, pentru incilzirea locuintei si pi-
scinei,

MNumirul producitorilor particulari de

instalatii este in continui crestere. Insta-
lagiile solare sunt utilizate cel mai adesea

pentru incalzirea apei de consum. Nece-
sarul de apd caldd, aproximativ cons-
tant pe durata intregului an, poate fi

bine combinat cu oferta de energie so-
lard. In lunile de vari, instalatia solard

poate acoperi in intregime cantitatea

de energie necesard. Instalatia de in-
cilzire conventionald trebuie insi pis-
tratii ca rezervi, deparece chiar si va-
ra existd perioade cu vreme proasti.
De-a lungul unui an, instalagiile sola-
re livreazi pini la 70% din necesarul

de energie pentru incilzirea apei cal-
de de consum,
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IbP&C

SOLUTII DURABILE

PENTRU VIITOR

din viata A.A.l.R

Noi membri

Interbusiness Promotion & Consulting S.R.L.
Spl. Unirii nr. 10, BL. B5, 5c¢. 3, Et. 2, Ap. 53,

040033 Bucuresti, Sector 4

Tel: 021 3171 225; 021 3171 226

Fax: 021 3196 371; 021 3171 225; 021 3171 226

GSM: 0722 33 22 13; 0744 428325

e-mail: office@interbusiness.ro; marian.lazurca@interbusiness.ro;

adrian.nita@interbusiness.ro

adresa website: www.interbusiness.ro

IbP&C Interbusiness Promotion

& Consulting 5.R.L. a fost infiintata in
iunie 2003, dar beneficiaza de experienta
de peste 30 ani, acumulata de asociati, in
realizarea activitatilor de reprezentare si
derulare a importurilor de produse
industriale pe piata din Romania.

IbP&C Interbusiness Promotion &
Consulting S.R.L. are drept principal obiect
de activitate reprezentarea pe piata
romaneasca, in calitate de intermediar sau
distribuitor, a unor prestigioase firme
germane:

ADZNagano GmbH Gesellschaft fiir
Sensortechnik, LPKF Laser & Electronics
AG, Schenck Process GmbH, SOLARWATT
Solar-Systeme GmbH.

Asistata de partenerii sal externi,
Interbusiness Promotion & Consulting
5.R.L. acorda consultanta si asistenta
tehnica, importa si distribuie urmatoarele
grupe de produse, din domeniul
electronicii industriale:

B componente si aparate electronice de
masurare a presiunii, temperaturii si
debitului: mai ales traductoare de presiune
relativa, diferentiald, sau absoluta,
realizate de firma ADZNagano GmbH
Gesellschaft fir Sensortechnik/Germania
{www.adz.de);

B echipamente, accesorii si materiale
pentru productia rapida "in house" a
prototipurilor de cablaje imprimate: masini
automate de gaurit si frezat in coordonate
{plottere "ProtoMat"), dispozitive pentru
productia de masti si sabloane, truse
manuale si echipamente electro-galvanice
pentru metalizarea trecerilor, prese pentru
realizarea de cablaje multistrat, masini
"pick and place" de plantat componente
pe placa, cuptoare, accesorii si materiale,

realizate de firma LPKF Laser &
Electronics AG/Germania (www.lpkf.de);

B echipamente electronice inteligente de
cantarit si de diagnoza pentru vehicule de
cale ferata, produse de firma Schenck
Process GmbH/Germania
{www.schenckprocess.de):

MultiRail WheelLoad -
sistem pentru determinarea sarcinii pe
roata, osie, boghiu si vehicul;

MultiRail WheelGeometryDiagnostics -
sistem pentru verificarea profilului rotilor;

MultiRail WheelScan -
sistem pentru monitorizarea sarcinii pe
roata si osie si identificarea ovalitatii;

MultiRail HotboxDetectorSystem -
sistem pentru detectarea supraincalzirii
rulmentilor rotilor vehiculelor;

MultiRail WheelProfileDiagnostics -
sistem pentru diagnoza dinamica (din
mers) a profilului rotilor;

MultiRail LegalWeight -
sistem de cantarire dinamica;

MultiRail BogieLoad -
stand de testare electro-mecanica a
boghiurilor;

MultiRail CornerLoad -
sistem de determinare a distributiei
sarcinii suprastructurii vehiculelor;

Multi Rail OverLoad -

sistem de monitorizare a suprasarcinii la
echipamentele de ridicat (elevatoare) din
atelierele de reparatii;

B panouri solare fotovoltaice, pentru
productia de energie electrica din energia
solard, realizate de firma SOLARWATT
Solar-Systeme GmbH/Germania
(www.solarwatt.de).
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TEHSYS

SRL
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Sediul social: Str. Baba Novac nr. 18, bl. 24B, sc. A, ap. 44
Sediu comercial: C.A Rosetti nr. 45, ap. 9, Bucuresti
Tel./fax: 021 313 76 22, 310 11 06, 312 06 25

Mobil: 0722 429 191, 0723 234 240

E-mail: office@tehsys.ro, tehsys@idilis.ro

TEHSYS GRUP COMPANY este o firma cu
capital integral romanesc, specializata in
importul si distributia de aparatura si
consumabile de laborator, certificata 1SO
9001, Firma a fost infiintata in 2002, si
are un capital social de 200.000.000 lei.

Gama de produse pe care o
comercializeaza cuprinde:

APARATURA DE INALTA PERFORMANTA:
cromatografe de lichid de inalta
performanta (HPLC), cromatografe de gaz
(GC), spectrofotometre de absorbtie
atomica (AAS), spectrometre in infrarosu
(IR}, accesorii si consumabile pentru
aceste aparate,

APARATURA DE LABORATOR:
analizoare rapide de lapte (portabile si de
laborator), balante, centrifuge, pH-metre,
conductometre, etuve, incubatoare,
cuptoare, agitatoare, termometre,
distilatoare, refractometre, autoclave, bai
termostatate etc.

ACCESORII 51 CONSUMABILE:
sticlarie de laborator, articole din plastic,
hartie de filtru, articole din portelan etc.

Pentru ca obiectivul firmei este acela de a
furniza aparatura de laborator, in oferta lor
veti regasi firme de renume international
in domeniul aparaturii de laborator.

Furnizorii sunt in principal companii din
Uniunea Europeana cu o bogata experienta
in producerea si dezvoltarea
echipamentelor mentionate. Toti acesti
producatori au implementat sistemul de
management al calitatii, si pun la
dispozitie produse care pot fi integrate
intr-un sistem de verificare a calitatii
produselor,

Mu numai calitatea aparatelor este
importanta dar si asigurarea de servicii
profesionale. De aceea, firma ofera servicii
specializate pentru aparatura vanduta:

instalare si instruirea personalului pentru
lucrul cu aparatele, service gratuit pentru
perioada de garantie, contract de service si
piese de schimb dupa incheierea pericadei
de garantie. in plus, prin specialistii in
chimie, firma asigura gratuit punerea la
punct a metodelor de analiza cat si sesiuni
de lucru in comun.

La cerere, se pot realiza demonstratii la
sediul firmei sau la sediul clientilor. in
cursul acestor demonstratii potentialil
clienti ai firmei au posiblitatea de a
cuncaste performantele aparatelor.

Datorita calitatii serviciilor oferite,
concretizate prin seriozitate, performanta,
continuitate si raport calitate - pret,
numele firmei este recomandat de cei cu
care colaboreaza.

Printre companiile cu care lucreaza se pot

aminti:

B firme de renume din domeniul petrolier:
Petrom, Rompetrol, Lukoil

B directii sanitar veterinare si siguranta
alimentului

B directii de sanatate publica

B agentii de protectie a mediului

B firme din industria alimentara :Dorna,

Napolact, Brenac, Ulker

B institute de cercetare: Institutul de
biologie si nutritie animala (IBNA
Balotesti); Institutul de cercetare si
dezvoltare a cartofului si sfeclei de
zahar (ICDCSZ Brasov); ICDA Fundulea
etc.

Si nu trebuiesc uitate universitatile cu care

au o colaborare in dotarea laboratoarelor

de incercari pentru studenti.

O latura solida a firmei Tehsys Grup

Company o reprezinta vasta experienta in

lucrul cu programul SAPARD echipand

laboratoarele microbilologic si fizico-chimic.

Important pentru aceasta firma este
contactul direct cu clientii, potentialii
clienti si cerintele pietei, prin urmare
participa la expozitiile anuale Indagra si
Romcontrola.
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S.C. TECHNO VOLT srl
sisteme de masura sl automatizare

din viata A.A.l.R

Noi membri

Tel +40 21 220 13 02; Fax. +40 21 221 09 25

www.technovolt.ro; office@technovolt.ro

infiintata in 1999, firma SC TECHNO VOLT
SRL isi desfasoara activitatea in domeniul
tehnicii de varf, oferind produse si servicii
pentru sisteme de masura si
automatizare, software specializat si
aplicatii custom-design.

Principalii parteneri si colaboratori:
SIEMENS,

AUSTRIAN RESEARCH CENTERS -
Seibersdorf,

NOKIAN Capacitors - Finlanda.

Domenii de activitate si produse:

ENERGIE

® Solutii complexe de compensare
energie reactiva si filtrare de armonici la
joasa, medie si inalta tensiune (instalatii

automate, filtre si compensatoare statice).

B Sisteme de monitorizare si control
procese energetice, urmarire eficienta,
optirmizari.

® Puncte termice: consultanta, solutii,
proiectare, furnizare echipamente de
masura si automatizare, punere in
functiune, service.

® Convertizoare de frecventa pentru
reducerea consumului de energie.

METROLOGIE

m Stand verificare termorezistente si
perechi de termorezistente din
componenta contoarelor de energie
termica;

® Stand verificare calculatoare de energie
termica;

m Stand verificare debitmetre de apa
calda si apa rece;

® Modernizare standuri pentru
temperaturi, debite, energie si alte marimi
fizice;

® Aparate pentru masurarea calitatii
betoanelor

INDUSTRIE

® Masurari si monitorizari parametri
® Tablouri electrice de joasa tensiune

® Furnizare echipamente electrice si de
automatizare (aparate electrice,
traductoare, convertizoare de frecventa,
automate programabile, elemente de
actionare)

MEDIU/APA

B Sisteme de monitorizare parametri
apa/aer;
® Traductoare si aparaturd de masurare;

® Echipamente pentru statii de tratare si
epurare apa;

m Convertizoare de frecventd pentru statii
de pompare.

STATII ITP AUTO

B Aparate de masura noxe;

® Piese de schimb si consumabile;
® Traductor universal de turatie;

® Service echipamente.

in cadrul firmei activeaza specialitti cu
experienta in domeniul electronicii si
automatizarilor care deruleaza proiecte
complexe de cercetare in cadrul
Programelor Nationale CALIST si CEEX.

Firma are implementat sistemul de
asigurare al calitatii 1SO 9001,/2000.




ASOCIATIA PENTRU AUTOMATIZARI SI INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA

CONTROL & INSTRUMENTATION ASSOCIATION OF ROMANIA

CINE ESTE AA.LR. ?

AA LR, este asociatia profesionald, non-profit, autonomd, negu-
vernamentald si apolitica a HPociali.\,iii[ﬂr romini din domeniile
automatizarilor, instrumentatiei de misurare, actiondrilor, achi-
zitiel si transmisiei de date;

AALR. reuneste atat producitori/distribuitori si prestatori de
servicii in domeniile sus mentionate, cit i utilizatori ai acestei
aparaturi, inclusiv specialisti din metrologie, cercetare-proiecta-
re, invatamant tehnic superior si din organismele guvernamenta-
le de reglementare in domeniul metrologiel (BRML), in domeniul
energiel (ANRE) si a gazului natural (ANRGN];

AALR, este fondati in decembie 1991, funetiondnd pina in au-
gust 2000 sub denumirea ALR. (Asociatia pentru Instrumen-
tatie din Rominia),

AALR. are sucursale in Arad, Bistrita, Brasov, Constanta,
Craiova, Foecsani, Galati, Hunedoara, Medias, Pitesti, Suceava,
Tg. Mures 51 Chisindu;

AA LR, are peste 90 de membri persoane juridice, peste 500 de
membri persoane fizice si membri de onoare,

CONEXIUNI NATIONALE :

AALR. (ALR) este membru fondator al ASRO (Asociatia
Roména de Standardizare) si membru in Consiliul Director al
ASRO;

AA LR, este membru al Consiliulul AGIR si membru CCIMB;
AALR. este partenerul oficial al ROMEXPO S A, pentru organi-
zarea expozitiel internationale ROMCONTROLA:

AALR. are conexiuni cu diferite ministere, institutii guverna-
mentale (de exemplu BEML, ANRE, ANRGN, ARCE - Agentia
Roménd pentru Conservarea Energiei) i cu o serie de asociatii
profesionale, neguvernamentale,

CONEXIUNI INTERNATIONALE :

AALR. este membru corespondent al prestigioasei American
Gasz Association (AGA);

AALR. are un memorandum de colaborare cu VDI/VDE-GMA
(Asociatia germand de masurdri 51 automatizdri) si este colabora-
tor al ISA (Instrument Society of America);

ALALR. are relatii cu diferite organizatii profesionale internatio-
nale, ca de exemplu IMEKO (Confederatia Internationald de
Masuriiri), API (Institutul American pentru Petrol), IGT (Institu-
tul de Tehnologie a Gazului). AWWA (Asociatia Americani a Lu-
cririlor in Domeniul Apei), G.L5.1. ete.

AALR. intretine relatii cu peste 150 de firme producatoare si
distribuitoare din 3.U.A., Germania, Franta, Italia, Anglia, Japo-
nia ete.

AALR. este consultatd de Reprezentantele Economice ale diver-
selor Ambasade din Bueuresti privind oportunititi de afaceri in
Rominia pentru domeniul automatizirilor i al instrumentatiei.

A.A.LR. VA OFERA:

Pentru firmele membre A A LR., reduceri ale costului publicitatii
efectuate in Revista A A LR, reducerea taxelor de participare la
toate manifestirile organizate de AALR., cil si primirea gra-
tuitd a publicatiilor A ALKR.:

Conexiuni intre producditorii/distribuitorii/ prestatorii de sorvi-
cii de profil si utilizatorii din REominia ai echipamentelor de
misurare si automatizare;

Abordarea organismelor guvernamentale roméane cu problemele
critice de profil 51 prezentarea punctelor de vedere ale specialisti-
lor roméini;

Informatii tehnico-economice de specialitate la #i, prin organiza-
rea de manifestiri de specialitate (Simpozioane, Workshop-uri,
Expozitii, Prezentiri de firme ete.);

Promovarea produselor si serviciilor asigurate de firma dumnea-
voastrd prin publicitatea facutd prin Revista A ALR.;

Moutdti 51 participarea_cu publicitate si articole de specialitate in
revista "AUTOMATIZARI S1 INSTRUMENTATIE™;
Consultanta tehnicd in domeniu, includerea in BAZA DE DATE
AALR, siositeul Asociatiei: www.aair.org.ro;

Participarea la manifestir] interne si internationale de profil;
Organizarea de cursuri de specialitate,

WHO IS AA.LR?

AALR. (Control and Instrumentation Association of Romania)
is a professional, not for profit, autonomous and non political
association of the Romanian spectalists from all the Control and
Instrumentation fields: supply (producers, distributors, service),
end users, designing, research, metrology, Romanian Authority
for Legal Metrology (BRML), Romanian Authorities for regula-
tions on the energy (ANRE) and gas (ANRGN) fields, technical
universities;

AALR. was set up on December 1991, Initially its name was
ALLR. (Instrument Association of Romania) up to August 2000;
AALR. has branches in Arad, Bistrita, Brasov, Constanta,
Craiova, Focsani, Galati, Hunedoara, Medias, Pitesti, Suceava,
Tg. Mures and Kishinau (Republic of Moldavia);

AALR. has over 90 legal persons, over 500 individual members
and also honour members,

NATIONAL CONNECTIONS

AALR. (ALR.) iz a foundation member of ASRO (Association
for Standardization of Romania) and member of its board;
AALR, is a member of the council of AGIR (General Asgociation
of the Romanian Engineers);

AALR. is official partner of ROMEXPO 5. A. for the internatio-
nal exhibition ROMCONTROLA;

AALR, has connections with different government institutions
(such as BRML, ANRE, ANRGN, ARCE - Homanian Agency for
Energy Preservation) and with different non-government profe-
sgional associations,

INTERNATIONAL CONNECTIONS

AALR. is a correspondent member of the prestigious American
Gas Association (AGA);

ALALR. has a memorandum of cooperation with VDL/'VDE-GMA
from Germany and is in connection with ISA (Instrument So-
ciety of America);

A_A LR, has relations with different famous international profes-
gional organizations such as: IMEKO (International Measure-
ment Confederation), API (American Petroleum Institute), IGT
(Institute Gas Technology). AWWA (American Water Works
Association); G.1.5.1. (Association for instrumentation and con-
trol companies in Italy);

ALALR. has relations with over 150 foreign manufacturing and
distribution companies in U.S.A., Germany, France, [taly,
England, Japan ete.

A.A.LR. CAN PROVIDE:

Connections with important companies, institutions and organi-
zations in Romania as  manufacturers/distribulors/service
suppliers and end users from Romania for the measuring, data
acquisitions and automations equipments;

Opportunities for business connections with AAIR collective and
sustaining members;

Professional connections between its members and foreign insti-
tutions including the organization of training on our specific
field;

Organization of professional symposia, round - tables, work
shops, exhibitions, presentation of the manufacturing programs
of the foreign companies;

Promotion of your company by advertising and articles pu-
blished in AALR. magazine, entitled AUTOMATIZARI 5I
[NSTRUMENTATIE (CONTROL AND INSTRUMENTATION).
This magazine was founded on 1991;

Consulting regarding the Romanian market;

Inclusion in the "AALR. DATA BASE™,

Participation at the internal and international professional mee-
tings.



ASCO &
JOUCOMATIC @ EMERSON

Electroventile pilot pentru automatizari industriale
Certificate TUV

SIL4 / IEC 61508/61511

AK7 / DIN 19251

PFD < 4*10-7

| SERIA 327 - 3/2 Universal

Fluid: aer, gaz, apa, ulei (max. 65 c5t)

Corp: Alama, Inox

Diverse materiale de etansare (NBR, FPM, YMQ)
Conexiuni la proces: 1/4" G sau NPT; NAMUR (optional)
Kv = 8,17 l/min

Presiune diferentiala: 0 - 10 bar

Mivel putere electrica: 10-11,2 W ; 5,7-5,8 W ; 3,6-3,7W
ATEX EExd, EExem, EExm, EExn, NEMA 7&9 (optional)
Armare manuala (optional)
Actionare manuala (optional)

SERIA 551 - 3/2 5i 5/3

Fluid: aer, gaz inert
Corp: Alama, Aluminiu
Diverse materiale de etansare (NBR, PUR, CA, PA)

Conexiuni la proces: 1/4" G sau NPT, NAMUR (optional)

Kv=12.5-52.5 l/min

Presiune diferentiala: 2 - 10 bar

Nivel putere electrica: 10-11,2 W; 6,9 W; 3-4 W; 0,4-1,7 W; 0,003-0,125 W
ATEX EExd, EExem, EExm, EExn, EExia, NEMA 7&9 (optional)

Actionare manuala (optional)

SERIA 126 - 3/2 Universal

Fluid: aer, gaz inert
Corp: Alama, Inox
Diverse materiale de etansare (NBR, YMQ)
Conexiuni la proces : 1/2" G sau NPT

KV = 35 l/min

Presiune diferentiala: 0 - 10 bar

Mivel putere electrica: 15,0 - 18,0 W
ATEX 1l 2 G/D EExd lIC T

Armare manuala (standard)

Reprezentanta Romania:

5.C. RoboMatic S.R.L.

Str. Calafat Nr. 52, 020347 Bucuresti
TelfFax ; 021 211 92 02; 021 211 92 61
officei@rcbomatic.com.ro



Introducing IntelliCENTER:
It's Thinking Inside the Box.
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Complete
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Allen-Bradley

The Allen-Bradley IntelliCENTER Motor
Control Center - it's advanced motor
control technology made easier.
Today's MCCs contain a wide array of

intelligent and electronic devices
including drives, soft starters and
electronic overload relays. Only
IntelliCENTER is equipped to take full
advantage of these powerful new
technologies.

Ltd

INDAS

Tech
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Strtup is esier, too. Instead of
connecting scores of control wires, the
IntelliCENTER MCC uses just one
network cable. The built-in network
eliminates the tasks od choosing
cables and connectors. Devices on the
network are preconfigured at our
factory so they are ready to perform as
soon as they are powered,

Patented, intuitive IntelliCENTER
sofware allws an electrician to quikly
configure, monitor and trobleshoot -
without being a network wizard.

INDUSTRIAL AUTOMATION SYSTEMS

WELCOME TO THE WORLD OF COMPLETE AUTOMATION®

Measurement and diagnosis can take
place without opening doors -
minimizing exposure to arc-flash risks.

Let us show you how the IntelliCENTER
MCC can be a fundamental component
of your Integrated Arhitecture.

For more information, visit
our wehsite at: www.ab.com/mee

@ Aten-Bradiey
" PENEE polfoe

"8 Rockwell
Automation

2, Rachmaninov Street, Block 2, Suite 28, 020198 Bucharest 2, ROMANIA
PO Box 30-123, E-mail: indas@dial.kappa.ro, Web Page: www.indas.ro

Phone +4021230 0245, +4021231 71 31, Fax +4021230 0277, +4021231 3675



